AT WEET oY

Mit der Molkevergdrungsanlage

er;eugi-: die Sennerei ca. 80 % ihres
Wérmeenergiebedarfs selbst, erklért Geschiftsfithrer Peter Haslach.

e

Die Sennereigenossenschaft, die 1892 gegriindet wurde, verarbeitet
die gesamte Milch der Gunzesrieder Bauern zu Kise.
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Molke verwerten mit Biogas

Die Sennereigenossenschaft Gunzesried eG im Oberallgdu hat in
eine modernisierte Produktion investiert und die Energieversor-
gung umgestellt. Sie erzeugt jetzt Biogas aus Molke und deckt
damit rund 80 % des eigenen Wirmeenergiebedarfs ab.

n Gunzesried wird die Dorfmitte von

dem markanten Gebdude gepragt.
Die dlteste Sennereigenossenschaft
Bayerns produziert hier 17 Kasesorten.
Neben der Kadseproduktion gehoren zu
dem Anwesen ein Sennereiladen, ein
Bewirtungsstiiberl, Biirordume und ei-
ne Biogasanlage. Der Clou ist namlich,
dass der Gunzesrieder Kése liberwie-
gend mit Energie aus der eigenen Mol-

ke hergestellt wird. In der Kdseherstel-
lung fallen ganz erhebliche Mengen an
Molke an. Bei halbfestem Schnittkase
bleiben zum Beispiel von 10 | Milch 7 |
Molke iibrig. Beim Hartkése sind es so-
gar 9 |. Ein reiner Abfallstoff ist die
Molke aber nicht: Der Liter ist ca. 1 bis
2 ct wert. Die Weiterverarbeitung zu
Milchzucker oder Molkepulver lohnt
sich, wenn gréBere Mengen anfallen

und die Transportkosten nicht zu hoch
sind. In Gunzesried sind es aber taglich
max. nur 4 000 | Molke, was im »Mol-
kereimaBstab« duferst wenig ist, er-
klart Geschaftsfiihrer und Vorstands-
mitglied Peter Haslach. Die Molke
wurde deshalb an einen Schweinemas-
ter geliefert. Doch eines Tages stan-
den die Genossen vor einem leidigen
Problem: »Wir wussten nicht mehr,
wohin mit der Molke«, schildert Has-
lach. Der Schweinemaster habe auf-
wendige Futtermittelzertifikate ver-
langt. »Bei der kleinen Menge ware das
zu viel Blrokratie und zu teuer fiir uns
geworden.« Also suchten die Gunzes-



- Agrarmanagement

Bayerns dilteste Sennerei

Zwolf Landwirte bilden die Senne-
reigenossenschaft Gunzesried eG.
In Gunzesried und im gleichnami-
gen Tal sind alle Landwirte Mitglied
der Genossenschaft. Die Bergbau-
ern halten insgesamt 220 Milchkii-
he, deren ganze Milch an die Senne-
rei geliefert wird. Von auBerhalb
kommt kein Milchlieferant. Ge-
griindet worden ist die Genossen-
schaft schon 1892. Damit ist sie Bay-
erns dlteste Sennerei. »Die Milch-
menge war aber nur halb so groB
wie heute«, sagt Geschéftsfithrer
Peter Haslach. Er hebt die lange, er-
folgreiche Geschichte der Sennerei

rieder nach einer Alternative: »Die
Uberlegung war, selbst einen Schwei-
nestall zu bauen und die Molke zu ver-
flttern«, erzahlt der Landwirt, »aber
da hitte sich ein Problem aufgetan:
Wohin mit der Giille? Ca. 1 Mio. | Mol-
ke hitte fast 1 Mio. | Giille im Jahr be-
deutet.« In der bergigen Griinlandregi-
on ware einfach nicht genug Flache da
gewesen, um die Giille auszubringen.

Technische Losung

Also strebten die Gunzesrieder eine
technische Lésung an. Von den Anfén-
gen mit Suchen eines Anlagenbauers,
Genehmigungs- und Bauphase bis zur
Inbetriebnahme hat es drei Jahre ge-
dauert, bis die Sennerei 2015 ihre
Molkevergarungsanlage in Betrieb
nehmen konnte. Der Bau der Anlage
geschah im Zuge einer umfassenden
VergroBerung und Erneuerung der
Kidseproduktion. Dabei wurde auch
die Energieversorgung von Ol auf Gas
umgestellt. Fiindig geworden waren
die Gunzesrieder beim Anlagenbauer
Envirochemie aus Darmstadt, einem
Technologieunternehmen fiir die Be-
handlung von Industrieabwasser. En-
virochemie hatte fiir eine GroBmolke-
rei in Schweden eine Abwasserreini-
gungsanlage gebaut, in der sowohl die
Molke als auch das Reinigungswasser
behandelt wird. In der Gunzesrieder
Anlage wird aber nur die Molke ver-
wertet. Das Reinigungswasser kann
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hervor, die identititsstiftend fiir die
Region wirke, die Landwirtschaft
am Leben halte und dadurch die
dorfliche Gemeinschaft prage. Alle
Lieferanten wiirden konventionell
arbeiten. »Eine zweite Schiene mit
Biomilch hat bei unserer GroRe kei-
nen Sinng, erlautert der Landwirt.
Das primdre Ziel der Genossen-
schaft sei es, guten Kdse herzustel-
len, um fiir die Mitglieder einen gu-
ten Milchpreis zu erzielen. Dieser
liege heute bei 49 ct/l. »Wichtig ist
uns vor allem, dass der Preis stabil
ist und wir vom Weltmarkt unab-
héngig sind.«

direkt in den Abwasserkanal geleitet
werden. Jedoch erwies sich das Her-
unterskalieren der GroBanlage auf
den viel kleineren MaBstab als nicht so
ganz einfach.

Kleine Anlaufschwierigkeiten

Die Pilotanlage hatte mit einigen An-
laufschwierigkeiten zu kampfen, »Der
richtige pH-Wert, mit dem die Molke
in den Fermenter kommt, musste erst
gefunden werdenc, nennt Haslach ein
Beispiel, »am Anfang haben wir viel
mit Sdure und Lauge experimentiert.
Jetzt lassen wir die Molke versduern,
wie sie ist.« Hierzu hat die Anlage ei-
nen 12 m? fassenden Misch- und Aus-

Kidsesorten verarbeitet.

Die Milch von rund 220 Kiihen der Gunzesrieder Bauern wird hier zu 17 unterschiedlichen

gleichsbehilter, mit dem die unter-
schiedlichen Mengen und Zusam-
mensetzungen der Molke ausgegli-
chen werden, die bei der Produktion
verschiedener Kasesorten anfallen.
Aus der Presswanne kommt die Mol-
ke in diesen Vorbehilter, wo sie inner-
halb von zwdlf Stunden auf einen pH-
Wert von 3,9 bis 4,1 versduert. An-
schlieBend wird sie in den 80 m? gro-
Ben Haupttank mit zentralem Riihr-
werk gepumpt. Das entstehende Me-
than wird in einem Folienspeicher ge-
sammelt und zur Dampfherstellung
verbrannt.

Als  Reinigungsstufe gehért eine
Schlammabtrennung zum  System.
1 m? wird in die Kanalisation geleitet.
Laut Haslach gelingt es so, Bakterien
zuriickzuhalten. Zur Entschwefelung
werden Luft und Eisen-Ill-Oxid einge-
leitet. Aus den 4 m? Molke erzeugt die
Anlage pro Tag ca. 120 m? Biogas mit
55 % Methan.

Fliissiggas statt BHKW

Wegen der variierenden Molkeeigen-
schaften entschied sich die Genossen-
schaft, kein Bioheizkraftwerk (BHKW)
zur Stromerzeugung einzubauen, son-
dern einen Zweistoff-Brenner (Bio-
und Fliissiggas) zur Warmeversorgung.
Ein BHKW schaffe zu wenig Brenn-
stoffwirmeleistung und die Biirokratie
sowie der Wartungsaufwand wiirden
sich nicht lohnen, so Haslach. »In Bezug
auf die Gasqualitét bin ich froh um den
Brenner«, nennt er einen weiteren Vor-
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Hier wird das Abfallprodukt wieder ver-
wertet: die Molkevergidrungsanlage mit
dem Haupttank (Biomar-Reaktor) und dem
Misch- und Ausgleichsbehilter davor.

teil. Der sei bei den Schwankungen ein-
fach robuster und kénne auch mindere
Qualitdt verwerten.

Dem Zweistoff-Brenner ist ein Dampf-
kessel mit nur 75 | Volumen ange-
schlossen. Durch die geringe GroRe
braucht der Kessel keine jahrliche TUV-
Priifung und er ist schnell verfiigbar.
Die Gunzesrieder stellen vor allem
Rohmilchkise her: Hier muss die Mol-
ke zur Hygienisierung wenige Sekun-
den auf 75° C erhitzt werden. Der Kes-
sel stellt die Prozessenergie fiir die Ka-
seproduktion und die Heizenergie fiir
die Raumlichkeiten bereit. Im Sormmer
werden 90 % des gesamten Warmebe-
darfs von Biogas aus Molke gedeckt, im
Winter 70 %. Friiher fielen 35 000 EUR
Kosten fiir Heizdl an, heute sind es
6000 bis 7000 EUR fiir Fliissiggas.
Dariiber hinaus spart die Sennerei
Transportkosten.

Tiifteln fiir die beste Losung

Auch der Brenner lief am Anfang nicht
reibungslos. Die Schwierigkeit bestand
darin, das Verhdltnis von Gaserzeu-
gung zu -verbrauch in Einklang zu brin-
gen. Die Anlage verfiigt iiber einen
6 000-I-Warmepufferspeicher. Eine zu-
friedenstellende Losung konnte erst
erreicht werden, nachdem ein groBer
Folien-Gasspeicher mit 150 m3 Volu-
men in einer Holzeinhausung gebaut
und ein Gasgebladse angeschafft wurde,
das dem Brenner das Gas mit konstan-
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tem Druck zufiihrt. Auch die Tempera-
turerhaltung funktioniert erst optimal,
seit die Isolierung des Reaktors ver-
starkt wurde.

Die eG beschaftigt fiir ihre Betreuung
den Rentner Daniel Blessing als 450-
EUR-Kraft. »Er zieht Proben und misst
einmal pro Woche den pH-Wert.« Au-
Berdem werde der chemische Sauer-
stoffbedarf (CSB) wochentlich be-
probt. Der CSB-Wert ist die Sauerstoff-
menge, die zum Abbau organischer Be-
lastungen erforderlich ist und damit
sozusagen ein MaR fiir die organische
Fracht im Abwasser.

Schlussendlich mit dem
Anlagenbetrieb zufrieden

Seit etwa anderthalb Jahren ist Haslach
jetzt mit dem Anlagenbetrieb voll zu-
frieden. Durch die Optimierungsmag-
nahmen habe sich die Investitionssum-
me von urspriinglich 300 000 EUR auf
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rund 350 000 erhoht. Die Amortisati-
onszeit veranschlagt Haslach deshalb
auf zehn statt der angesetzten acht Jah-
re. Fiir den Bau der Anlage haben die
Gunzesrieder iiber das Bayerische Land-
wirtschaftsministerium eine Leader-
Forderung von 30 % bekommen.

Das Wichtigste ist fiir Haslach, dass die
Anlage das Molkeproblem &kono-
misch bestmoglich und zuverlassig 16-
se. Dass aus dem Reststoff obendrein
vor Ort Energie produziert werden
kénne, sei umso besser.

Den Stromverbrauch iiberschlagt er
auf jahrlich 120 000 kWh. Uberlegun-
gen zu Photovoltaik und Wasserkraft
gebe es bereits. Noch miisse die Sen-
nerei aber erstmal die groBe Investition
vollstandig verdauen, wozu ja auch die
Produktionserweiterung gehort habe.
»Die Molkevergdrung war ein groBes
Experimente, blickt der Vorstand zu-
riick. Christian Dany

« Biogas gewinnen
» Warme rickgewinnen
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